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60 litros de capacidad del tanque

_85(y 85% reduccion de volumen
Bl Menor coste €/kg por residuos

Solucion para el tratamiento de residuos sanitarios
peligrosos para la salud (HHCV).
CERTIFICADO ISO 9001 CALIDAD

CERTIFICADO ISO 14001 MEDIO AMBIENTE

C E CERTIFICADO CE

STERIFLASH"

La Solucidn para el Tratamiento de Residuos Médicos In Situ

ST60

www.comtem.net
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Tipos de deshecho Campos de aplicacion

« Jeringuillas y Agujas - Hospitales - Practicas veterinarias (agrupadas)

« Bisturies y Otros Instrumentos Metalicos +« Clinicas « Consultorios médicos

+ Placas de Petri y Tubos de Ensayo » Clinicas especializadas « Sanidad militar

- Contenedores de Plastico - Ambulatorios - Bomberos

« Filtros de Dialisis « Residencias geriatricas con servicios médicoss Servicios de tratamiento a domicilio
- Viales » Laboratorios de analiticas - Escuelas

« Panos y Otros Tejidos « Laboratorios hospitalarios de microbiologia + Laboratorios cientificos

» Gasas y No-Tejidos - Centros de dialisis « Centros de eliminacién de residuos
- Papel - Hospitales de campana « Penitenciarios

» Material Organico
» Vidrio y Cristal
« Otros Residuos Biomédicos

#fa]a]>

Tratamiento de Residuos Peligrosos para la Salud (HHCW)
Tratamiento de liquidos infecciosos

Tratamiento de Residuos Animales

Tratamiento de Residuos en Puertos y Aeropuertos

APLICACIONES
sectores de actividad

Steriflash® trata los Residuos Sanitarios Peligrosos (HHCV) en Ventajas del sistema
el mismo centro donde son generados, transformandolos en
rcf,-si.duos comunes de basura doméstica mediante un proceso ﬂ/// Tecnologia limpia y ambientalmente segura.
rapido y sencillo.

Principio de funcionamiento:
Sin radiacion.
Se depositan los residuos en la tolva.

Los residuos se trituran mecanicamente y se depositan en el
tanque de tratamiento. Sin microondas.
Se inicia el ciclo de tratamiento automaticamente con la
inyeccién de vapor hiumedo saturado suministrado por
Generadores de vapor, alcanzando una temperatura de 135°C
a una presion de 3,2 Bares durante 20 minutos.

Facil manejo:
Todos los elementos se encuentran en sus instalaciones.
Documentacion de conformidad automatica.

Ahorro de costes:
Se reducen los costes operativos al reducir el coste de manejo de
residuos biomédicos.

Los residuos sélidos son vertidos en un recipiente. Los
residuos liquidos son filtrados, enfriados y descontaminados y
se evacuan a la red de desaglie.

Reduccion de riesgos:
No es necesario manejar varias veces o almacenar los

Vigilancia y control del proceso: desonhos biomedicos.

La pantalla del operador informa en todo momento sobre el
proceso de cada ciclo y los valores de temperatura y presion
del tanque de tratamiento.

Simplicidad:
No se necesitan accesorios o bolsas especiales.

Un control automatico almacena en un registro los datos de
los ultimos ciclos efectuados.

EL PRESENTE DOCUMENTO ES UNICAMENTE INFORMATIVO SIN VALOR CONTRACTUAL. LAS FOTOGRAFIAS E INFORMACION PUEDEN ESTAR SUJETAS A CAMBIOS

Seguridad: Opciones:
« El triturador se encuentra
. Los dispositivos de seguridad, integrado dentro de la - Pantalla con mando a distancia.
evitan que el triturador gire camara de contaminacion, - Dientes de trituracion adaptables.
cuando las puertas estan siendo por lo tanto tratado en « Centralizacion de datos.
abiertas. cada ciclo. « Conexion Ethernet.
« Los componentes eléctricos - Diagnostico y reparacion a distancia por médem e Internet.
« Los gases se expulsan a y electrénicos se encuentran - Registros de almacenaje de datos de ciclos
través de un filtro en un cuadro eléctrico
microbiolégico HEPA integrado independiente.
« Cada maqguina se entrega
« Los residuos liquidos se con su propia declaracion de
descontaminan y enfrian antes certificado CE.

de ser evacuados al
alcantarillado

SIZE IN MM.
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